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Wir glauben fest an die Innovation, wir sind uns bewusst, dass es in der Welt
der Warmetauscher zu Neuheiten bei Materialien und Prozesstechnologien
kommen kann, und wir wollen wegweisend in dieser Richtung sein.

MBS

MBS srl, Experte fur RohrbUndelwarmetauscher, hat seinen
Ursprung in Parma, Italien und ist heute ein Flaggschiff der CSF

Inox Gruppe.

Nach zwei Jahren intensiver Forschung mit verschiedenen
italienischen Universitdten hat MBS ein einzigartiges
Auslegungsprogramm  entwickelt, das den optimalen
Warmetauscher fur jede Anwendung auf der Grundlage der

Wellenprofile der Rohre auswahlt.

Mit mehr als 25 Jahren Erfahrung und einer Vielzahl von
abgeschlossenen Projekten bietet MBS eine umfassende
technische und kommerzielle UnterstUtzung im Bereich der

Warmetauscher.

Die Starken von MBS

INNOVATION
Seit seiner Grundung glaubt und lebt MBS die Ideale von Forschung

und Innovation und schafft so immer wieder Mehrwerte fur Kunden.

QUALITAT UND PROFESSIONALITAT
Qualifizierte Mitarbeiter, jeder ein Experte in seinem Bereich, sind
nicht nur die Basis fUr unseren Erfolg sondern auch Grundlage fur

unsere hochwertigen Produkte.

KUNDENZUFRIEDENHEIT

Losungen, die unsere Kunden zufriedenstellen haben flr uns
hochste Prioritat. Dabei zahlt nicht nur das Produkt an sich, sondern
auch technische und kommerzielle Unterstltzung, die wir unseren

Kunden bieten.

PRODUKTIONSEFFIZIENZ
Wir wollen uns stetig verbessern, noch effizienter werden und
dadurch entstanden Nutzen an unsere Kunden weiter geben. Als ein

Baustein hat MBS schon vor Jahren LEAN Production integriert.
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VWARMEBEHANDLUNG
ANSPRUCHSVOLLER
MEDIEN

Um viskose oder klebrige Medien einer Warmebehandlung zu

unterziehen sind herkdbmmliche Réhrenwarmetauscher oft nicht
geeignet sondern es sind Warmetauscher deren Oberflachen
geschabt werden nétig.

Das Projekt Schabewarmetauscher Hercules von MBS entstand in
enger Zusammenarbeit mit der Universitat Parma. Dabei wurden
unterschiedliche Materialien getestet, das Verhalten verschiedener
Medien studiert und die korrekten Austauschkoeffizienten vieler

Produkte bestimmt und regelmallig verifiziert.

WARUM SCHABEWARMETAUSCHER

In den letzten Jahren hat der Lebensmittelsektor eine explosionsartige Entwicklung
von traditionellen Rezepten hin zu industriellen Produkten erlebt und so zu einer
Bereicherung in den Supermarktregalen fuhrten. Die Warmebehandlung dieser
Produkte stellen haufig eine Herausforderung dar, weil sie oft mit hoher Viskositat,
Schwebstoffenim Medium und einer Tendenz zum Anhaften an den Materialoberflachen

verbunden sind.

In diesen Fallen bietet der Schabewarmetauscher HERCULES eine effektive und

verlassliche Losung zum Heizen oder Kihlen und ist ein Kernstlck in der Erweiterung

vom klassischen Batch-Prozess hinzu einem kontinuierlichen Herstellungsprozess.
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FUNKTIONSWEISE R—— PRODUKTVORTEILE

1- PRODUKTEINLASS: Das zu behandelnde Produkt
gelangt durch den tangentialen Stutzen schonend in
das Produktrohr (Ringraum).

REIHENFOLGE:
* HYGIENIC DESIGN, VOLL CIP-FAHIG

SERVICEFREUNDLICHER AUFBAU, SCHNELLE WARTUNG
HORIZONTAL ODER VERTIKAL INSTALLIERBAR
SCHONENDE PRODUKTBEHANDLUNG

VIELE OPTIONEN
PRODUKT (MATERIAL, DICHTUNGEN, WELLE, ANSCHLUSSE).

2 - SERVICEMEDIUM: Gleichzeitig flieBt das Servicemedium
im Gegenstrom durch die Mantelseite und heizt bzw.
kuhlt das Produktrohr.

ISOLIERUNG

3-WELLE: Im Produktrohr dreht sich die Welle auf
der die Abstreifer (Schaber) angebracht sind. Dadurch
wird das Produkt gemischt.

4 - DREHBEWEGUNG: Die Drehzahl der Welle wird
in Abhangigkeit von der Anwendung und dem zu
behandelnden Produkt ausgelegt.

5-SCHABER: Die Schaber werden durch die
Drehbewegung der Welle und fluiddynamischen Druck
des Produkts selbst gegen das Produktrohr gedrickt
und schaben anhaftendes Produkt kontinuierlich ab.
Die Schaber sind Uberlagernd angebracht, so dass
keine Flache unabgestreift bleibt.

6 - REINIGUNG: Nach dem Produktionsprozess kann
der Warmetauscher ausgespult und mittels CIP
vollstandig gereinigt werden.

MANTELSEITE

=05, HI1O, HI5




FUNKTIONSWEISE

Der Warmetauscher mit doppelt geschabter Oberflache
ist eine Weiterentwicklung der erfolgreichen Hercules
Baureihe. Durch die doppelt geschabte Oberflache
ergibt sich eine groBere Leistung bei gleichzeitig
geringer Aufstellflache.

1- PRODUKTEINLASS: Das zu verarbeitende Produkt
wird von unten Uber einen tangentialen Zulauf in
den Warmetauscher zugeflihrt. Diese Konstruktion
gewahrleistet einen sanften Produktfluss und
verhindert unerwlnschte Turbulenzen.

Der Produktraum ist als Ringraum ausgefuhrt.

2 - SERVICEMEDIUM: Das Servicemedium fliet im
Gegenstrom innerhalb und auBerhalb des Produktrohrs.
Der Gegenstrom maximiert die Effizienz der
Warmeulbertragung.

Fur den Betrieb mit Dampf ist der Warmetauscher mit
einem Kondensatablass ausgestattet.

3-SCHABER: Im Inneren des Ringraum, durch den
das Produkt fliet, sind auf einem Kafig die Abstreifer
(Schaber) befestigt. Die Drehgeschwindigkeit des
Kafig ist auf Produkt und Anwendung angepasst.
Die Schaber sorgen dafur, dass kein Produkt an der
Oberflache anhaftet und sicher gleichzeitig eine gute
Durchmischung.

Der Kafig kann zur Wartung einfach nach oben
entnommen werden.

Die dynamische Abdichtung des Warmetauscher
erfolgt Uber eine Gleitringdichtung unten am Ubergang
zur Antriebswelle.

4 - REINIGUNG: Am Ende des Produktionsprozesses
kann das im Ringraum verbliebene Produkt vollstandig
entleert und der Warmetauscher mittels CIP Reinigung
rlckstandslos gereinigt werden.

50, H45

PRODUKTVORTEILE

REIHENFOLGE:
© HYGIENIC DESIGN, VOLL CIP-FAHIG

° WARTUNGSFREUNDLICHER AUFBAU, KURZE STILLSTANDSZEITEN
VERTIKALE AUFSTELLUNG - GERINGER FOOTPRINT

SCHONENDE PRODUKTBEHANDLUNG

RESTENTLEERBAR

KOMPLETT AUS EDELSTAHL GEFERTIGT UND ISOLIERT

ISOLIERUNG

MANTELSEITE

PRODUKT
MANTELSEITE




AUFSTELLUNGSVARIANTEN

Unser Produktportfolio der Hercules Baureihe umfasst
zwei Hauptlinien.

1- Die BaugroBe HO5, H10, HI5 mit einer geschabten
Oberflache, in den GréBen von 0,5 m? bis 1,5 m?.

Diese Modelle werden normalerweise horizontal
installiert, kdnnen aber aufgrund ihrer Flexibilitdt auch
vertikal montiert werden.

Sie kdnnen in Reihe geplant und montiert werden, um
hohe thermische Gradienten zu erreichen und sind

ideal fur kleinere oder besondere Produktionen.

2 - Fur gréBere Durchsatze sind doppelt geschabte
AusfUhrungen der Baureihe H30 und H45 die erste
Wahl mit Austauschflachen bis 4,5 m?.

Sie bieten gréBere Austauschflachen bei gleichzeitiger
geringer Aufstellflache und kdnnen ebenfalls in Reihe
geschaltet werden.

|deal geeignet fUr GroBproduktionen die einen hohen
thermischen Wirkungsgrad erfordern.

HERCULES

TECHNISCHE MERKMALE

BaugroBe

HO5

H10

H15

H30

H45

Materialien Zylinder

Produktseite

Serviceseite

Dichtungsmaterialien

Gleitringdichtungen

Schaber

Getriebemotoren

Leistungen

Maximale
PartikelgroBe

Zulassungen

1.4404 (AISI 316L)
Superduplex
1.4301 (AISI 304)
15 bar
19,5 bar
-30°C bis +180°C
8 bar
10 bar
-30°C bis +180°C
EPDM
NBR
FKM
Silikon
Doppelt, gespult
Einfach
Einfach, Messerschneide
Lippendichtung, gespult
PPS
Peek
Peek, detektierbar

von 1:6 bis 1:16
von 1:15 bis 1:22
von 5,5 bis 9,2 kW

von 15 bis 22 kW

17 mm
24 mm
38 mm

ATEX

U-stamp

. Volumen Volumen .
BaugroBe A B c Flaczhe D E F G H Rohrseite | Mantelseite Gewicht
[mm]  [mm]  [mm] [m?] [mm] | [mm] | [mm] [L] [L] [Kg]l
HO5 1000 840 1082 0,5 DIN1T1864-2 2350 9,5 6,35 270
DN65> ' EN10924
H10 2000 1840 2082 1,0 DN 50 400 3350 482 18,6 12,8 341
DIN 11851 PN 16
DN 65 F
H15 3000 2840 3082 1,5 CLAMP 3” 4350 28 19,04 410
H30 1370  NM38 1775 3,2 DIN 11864- EN 1092-1 2380 81 71 1040
2 DN 50/40 1000 1500
H45 1900 1666 2312 4,5 DN 76,1 PN 16 2920 103 103 1400

D[

" HO5-H10-H15

H30-H45




PRODUKTRPORITFOLIO
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Warmetauscher

Warmetauscher aus Drallrohr werden auf der Basis von glatten Rohren hergestellt um eine Rohrkontur zu erhalten die zu

turbulenterer Stromung fuhrt und so eine besseren WarmeUlbertrag ermoglicht.

MLW MLM

Der MLW Warmetauscher erflllt alle Anforderungen der Lebensmittelindustrie. Seine Mehrfachdurchzogener Warmetauscher flr anspruchsvolle Leistung bei gleichzeitig

Reinigbarkeit ist EHEDG zertifiziert. kompaktem Bauformat.

MLP MNW

Der MLP Warmetauscher wurde geman den Anforderungen der pharmazeutischen Doppelrohrwarmetauscher fur Anwendungen mit feststoffbeladenen Medien oder

Industrie entwicklet und erfullt alle Anforderungen der sterilen Verfahrenstechnik. molchbare Anlagen.

MLI MLC

Die IndustrieausfUhrung der Drallrohrwarmetauscher fur alle Anwendungen des Warmetauscher fUr Lebensmittelanwendungen mit viskosen Medien, die im Ringspalt

industriellen Sektors. zwischen den Rohren beheizt oder gekuhlt werden.

Partnerschaft

MBS hat Uber die Jahre eine intensive Kooperation mit der Universitat Parma
aufgebaut mit der Aufgabe die Effektivitdt der Warmetauscher weiter zu
verbessern. Schwerpunkt der Zusammenarbeit bildet die Berechnung und
Simulation der Wellrohre und deren Auswirkung auf der Warmeulbergang

sowie die korrekte Auslegung und Berechnung der Warmetauscher.
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FTC Deutschland GmbH
Nikolaus-Kopernikus-Strai3e 4,
55129 Mainz +49 6131 3277860

E-mail: verkauf@ftc-de.com - www.ftc-de.com F I ‘ :-'II::[(]:\FAIINOLOGY
COMPONENTS

Partner von:
MBS S.r.l. - www.mbs-europe.com




